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Nr.: LID 37879
Bestimmung der Zugscherfestigkeit am
2-Komponenten Epoxyharz-System

R&G 5-Minuten Epoxy Harzkomponente / 5-Minuten Epo  xy Harterkomponente

Probenbezeichnung:

Anlieferungsform:

Auftragsdatum:
Probeneingang:

Probenherstellung:

R&G 5-Minuten Epoxy Harzkomponente
R&G 5-Minuten Epoxy Harterkomponente

pruffertige Probekérper in Form von einschnittig Gberlappten
Streifenproben aus Aluminium n. DIN 53281

16.07.2012
16.07.2012

durch den Auftraggeber

Der Prifbericht umfasst 5 Seiten, davon 1 Seite detailliertes Prifprotokoll.

KOPIERSCHUTZ

Der Inhalt dieses Prifberichts ist urheberrechtlich geschitzt.

Die Vervielfaltigung, Verbreitung, Nutzung oder offentliche Wiedergabe des Prifberichts und seines Inhaltsist nur mit
ausdrucklicher Zustimmung der polymerphys IK GmbH gestattet. Eine gekurzte oder auszugsweise Wiedergabe, Vervielfaltigung
oder die Ubersetzung des Priifberichtes, gleichgiiltig fiir welche Zwecke, ist generell nicht gestattet. Die Priifergebnisse beziehen
sich ausschlieBlich auf die gepriften Gegenstande.

Knut Laumen
Geschaftsfihrung

Frankfurt am Main, den 06.08.2012
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Ziel

Die polymerphys IK GmbH, Frankfurt, wurde durch die R&G Faserverbundwerkstoffe
GmbH, Waldenbuch beauftragt, die Bestimmung der Zugscherfestigkeit an dem
Epoxydharzsystem

R&G 5-Minuten Epoxy Harzkomponente / 5-Minuten Epo  xy Harterkomponente

gemal DIN EN 1465 bei 23 T durchzufuhren.

Anlieferungsform

Das Material wurde vom Auftraggeber als priffertiger Probekérper zur Verfiigung
gestellt.

Angaben des Auftraggebers

Chargen-Nr. der verwendeten Systemkomponenten

R&G 5-Minuten Epoxy Harzkomponente: D1205147
R&G 5-Minuten Epoxy Harterkomponente: D1110122
Probenherstellung

Die Préaparation der Probekorper erfolgte durch den Auftraggeber.
Die Herstellung der einschnittig Uberlappten Streifenproben erfolgte nach DIN 53281.

Probekorpersubstrat: AlCuMgl, 82,5 x 25 x 1,5 mms3,
sandgestrahlt (Korund ELK 90)

Mischung: 2K-Pistole Fa. Sulzer, Set A, MV 1:1(vol.), 50ml PP-
weild und Statikmischer Quadro MAQ 05-24

Auftragsflache: 25x 12,5 mm?

Klebung: bei 23 T /40 % r. F. innerhalb 0.5h bei 0.2 bar Fixierung
Uber 16h

Aushartung: 16h @ 23T & 0,5h @ 70C

Lagerung der Probekdrper vor der Prufung:
7 d bei 23 T /50 % r.F. gemald ISO 291 Klasse Il
im Pruflabor der polymerphys IK GmbH
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Prufungen

Zugschereigenschaften

Die Zugschereigenschaften wurden nach DIN EN 1465 bei einer Priftemperatur von
23 T bestimmit.

Diese europaische Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Zugscherfestigkeit
hochfester ~ Uberlappungsklebungen  fir  metallische  Fiigeteile  fest. Als
Prufgeschwindigkeit wurde 1 mm / min gewahlt. Mit dieser Prufgeschwindigkeit wurde
der Probenbruch innerhalb 65 + 20 s erreicht.

Die fur diesen Prifbericht ermittelten Kennwerte wurden an 6 Probekérpern des Typs
einschnittig Uberlappte Streifenprobe nach DIN 53281 gemessen.

Prifergebnisse

Zugschereigenschaften
R&G 5-Minuten Epoxy Harzkomponente / 5-Minuten Epo  xy Harterkomponente

Kennwert Einheit Einzelwerte Mittelwert

Lange Klebeflache mm 12,82;12,92;12,38;13,01;12,54;12,59 12,7
Breite Klebeflache mm 24,60;24,37;24,87,24,69;23,92;24,37 24,5
maximale Scherspannung MPa 8,82:;9,82:8,98;9,30:8,99:9,79 9,3
Bruchscherspannung MPa 8,82:;9,38:8,97;9,30;8,97;9,70 9,2
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Zusammenfassung

Die polymerphys IK GmbH wurde durch die R&G Faserverbundwerkstoffe GmbH,

Waldenbuch beauftragt, die Bestimmung der Zugscherfestigkeit an dem Epoxydharz-

System

R&G 5-Minuten Epoxy Harzkomponente / 5-Minuten Epo  xy Harterkomponente
Mischungsverhaltnis 1:1 (Vol. T.)

mit den Systemkomponenten

* R&G 5-Minuten Epoxy Harzkomponente
* R&G 5-Minuten Epoxy Harterkomponente

gemal DIN EN 1465 bei 23 T durchzufuhren.
Die Prufergebnisse des gepruften Epoxyharz-Systems sind dem vorstehenden Kapitel

zu entnehmen. Das Prufprotokoll mit der graphischen Darstellung der durchgefihrten
Prifungen ist der Seite 5 dieses Prufberichtes zu entnehmen.
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Prifbericht zum Zugacherversuch nach DIN EN 14585

27.0712

Lakor-Mr. o LID_3vave
Priifer » Adrmimistrator
Prifwerfahren » Zugversuch Momalklima
Kumnidie : REG Fasenverbundwerksioffe GmbH_
Frobenbezeichnung : Typ: R&G S-Minuten Epoxy Harzkomponente / Harerkomponente
Lot D1205147 / D1110122
Bemerkung » Klebung bei 2340 innerhalb 0.5h bei 0_Zbar Fiderung fir 20h.
Hartung 18h @ 23°C & 0,5h @ 70°C. Lagerung 7d 23/30.
Mischung durch 2H-Pisicle Fa. Sulzer, Set A MV 1:1(wcl.), S0ml PP-weil
und Statikmischer Quadro MAC 05-24.
Probentyp : Emnschnitti Oberlappte Streifenprobe nach DIN 53231
Crienerung :  isotrop, gegessener Probekirper
Kond. Temperaiur o 23 ]
Kiond. Feuchte ] e rH.
Kiond. Zeit D24 h
i o 23 T
Priiffeuchte ] e rH.
Maschinendaten » Zwick Z020 T (Temperierkammer), Standort P Hoechst, Geb.: G330, Raurn EDS
Genauighet : Klassen 0.5 filr Druck und Zug nach DIM EN 150 9513 und 7500-1
Verformungs-Dehnungsmessenchiung : Zwick BTC-EXMACRO.H11
Enspannidnge L 115mm. Bed Start Temp. ko © 1125 mm
Spanneinrichiung : pneurnatisch
Spanndruck - 80 bar
Geschwindigheit Streckgrenze vy . | mimmin
Priffgeschwindigkeit v 4 | mimin
Mestnr. | Lidstung | Brefesusin | Dickemute | T O Em Eg =11 g | Bruchbild
mm mm mim MPa | MPa ki % o %
A | 1282 24,60 0,21 8482 | 882 | 019 [ 019 | 055 | 055 Sprdd
kA | 1292 24,37 0,34 982 [ 938 | 024 | D24 | DB1 | 062 Sprid
kA | 1238 24,87 0,20 8098 | 897 | 022 | D22 | 055 | 055 Sprid
KA | 13,01 24,69 0,35 930 | 930 | 023 [ 023 | 0,59 | 058 Sprdd
A | 1254 23,592 0,21 8599 | 857 | 021 [ 022 | 054 | 054 Sprdd
kA | 1258 24,37 0,41 97% | 970 | 027 | 027 | 0B0 | 0,60 Sprdd
Sere | Lo | Breiteswsrat | Dickenmss| Ow Oa En £a B Es
n=6| mm mm mm MPa | MPa % % E) b
® 12,71 24,47 0,28 823 | 812 023 [ 0,23 | 057 | 058
s 0,25 033 0,02 0432 10,330 | 0027| 0.025]| 0.033 [ 0,033
v 1,83 1,35 31,78 | 465 |35 (1218 1101 | 577 | 56D
1 R — S L A
1 1
-+ 1 1
S I o ceeemmemcenene — i
1 1 l
g T ! !
Z f Ammmmmmmm— e —————— Lo e ;o | — | I P
& | | |
h T 1 1 1
E4 O Sl S I . S A
1 1
T i i i
B D Ao b domm e H ===t {m— ===
1 i i i
1 1 1
0 t t } } t t } } } t i
0.0 o2 0.4 0.8

Dehnung nominell in %

Ev= Zugmodul | gv = Streckspannung | ge% = Spannung bai % Dehnung | gu = Zugfestigkait | g = Bruchapanmung Saite 11
g = Streckdehnung bei g | M = Dehnung bei e | ga = Bruchdehnung bei g8 | g = Nominalle Dehnung bed i
gra = Mominadle Bruchdehnung bei ga
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