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PreMoCast Fiber

115.400x
PreMoCast Fiber ist ein mit Wasser anmischbares Pulver, das nach kurzem Yt
Rihren eine gut flieRfahige Masse ergibt, die zur Herstellung von Reliefs, Fi- - -~

guren und Modellen eingesetzt werden kann.
Far tragende Elemente ist PreMoCast Fiber nicht geeignet!

Wo hdchste Prazision auf maximale Belastbarkeit trifft: PreMoCast Fiber
setzt neue Mal3stabe im Guss. Dank feinster hydrophiler Glasfasern und
einer hochstabilen Matrix garantiert dieses Hochleistungs-Giesspulver eine
Detailtreue, die man nicht nur sieht, sondern auch fuhlt. Veredeln Sie lhr
Portfolio mit Produkten, die durch auergewdhnliche Festigkeit und Lang-
lebigkeit Gberzeugen.

Besondere Vorteile:

verringerte Bruchanfalligkeit

verringerte Rissbildung

geringe Wandstarken und filigrane Gussobjekte maglich
kinderleichte Verarbeitung

Schnelle Erhartung ohne Zusatze

Porzellanartige Struktur der ausgeharteten Formteile
Oberflachengestaltung mit allen gangigen Farben

hohe Abbildegenauigkeit

Physiologisch unbedenklich

Kenndaten:

Pulverférmig,

Mischverhaltnis

Pulver : Wasser: 1 kg : 250ml
Mischungsvolumen: 1.25kg=0.6It.
Ruhrzeit 1 Minute
Verarbeitungszeit ca. 10 Minuten
Erstarrungsende ca. 15 Minuten

Besondere Hinweise:
Nur sauberes Wasser und saubere Gefalle verwenden. Verarbeitungszeit nicht Gberschreiten.

Verpackung: Dosen mit 1 kg, Kessel mit 5 oder 10 kg, Papiersacke mit Folieneinlage von 25 kg

Verarbeitung: Die GielRform, z. B. eine handelsiibliche flexible Form aus Kunststoff, plan eben ausrichten. PreMo-
Cast Fiber im 0. g.Mischungsverhaltnis in das vorgelegte Wasser einstreuen. Etwa 1 Min. kraftig riihren, bis die zu-
nachst zahflussige Masse gut flieRt. Zum Anrihren groRerer Mengen ist die Verwendung eines Elektrorihrers
vorteilhaft.

Das Gemisch in diinnem Strahl so in die Form einlaufen lassen, dass sich zunachst nur eine diinne Schicht ohne
Luftblasen an der Oberflache vorwarts schiebt. Danach kann der Rest zligig eingegossen werden.

Etwa 15 Minuten nach dem Giel3en kann der erhartete Abguss aus der Form entnommen werden. Er erwarmt sich
kraftig und ist bis zur Endauskihlung am besten allseitig bellftet (z. B. auf Holzleisten) zu lagern. Nach der voll-
stéandigen Durchhartung (etwa nach 8 Std.) kann die Oberflache farblich gestaltet werden.

Lagerbestandigkeit: Mindestens 1 Jahr in gut verschlossenen, feuchtedichten Gebinden.

Unsere anwendungstechnische Beratung in schriftlicher oder miindlicher Form oder durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur
als unverbindlicher Hinweis auch in bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten
Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen aus-
serhalb unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher ausschliesslich in lnrem Verantwortungsbereich. Wir garantieren, dass die Produkte mit
den jeweiligen Spezifikationen Ubereinstimmen. Wir Gibernehmen keine Verantwortung bei Schaden oder Unféllen, die bei der Verwendung der
Produkte entstehen kénnen. Unsere Verantwortung beschrankt sich auf die Erstattung oder den Ersatz von Produkten, die nicht den angegebe-
nen Spezifikationen entsprechen. 04/26
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