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1913 siawat

Erste Wahl fiir erstklassigen Nassschliff

Als fihrendes Nass-Schleifmittel sorgt die Aluminiumoxid-Serie
1913 siawat seit Jahren mit ihren hervorragenden
Eigenschaften wie hoher Abtragsleistung, optimaler
Wasserbestandigkeit, langer Standzeit und Flexibilitat fur
erstklassige Ergebnisse.

Sehr hohe Abtragsleistung

Sehr lange Standzeit

Hohe Wasserbestandigkeit

Hohe Anpassungsfahigkeit an Konturen und Formen
Nass und trocken einsetzbar

Seit Jahren das marktfiihrende Nass-Schleifmittel

e Anwendungen
Rl — Abschleifen von Beschichtungen und Verunreinigungen
Korntyp: Korund P60 —P1200 — Ausschleifen von Unebenheiten im Randbereich der
. Siliziumkarbid P1500 — P2500 Reparaturstelle
Kornbereich: 60-2500 Planschleifen von Spachtel und Fiiller
Unterlage: C-Papier P800 — P2500 S i p
D-Papier POG0 — P00 — Feinschleifen von Fuller
Streuart: geschlossen — Anschleifen von Alt- und Neulacken
Bindung: Vollkunstharz — Entfernen von Lackldufen, Orangenhaut und
Staubeinschlissen
Einsatz Werkstoffe
oy f;’ﬂ ‘ ﬂ ‘ ‘ @ % ‘@‘ Farbe; Fiiller; Grundierung; Grundierung Epoxy; Altlack; Lack;
‘@‘ @‘ : “-—-—’ Spachtel; Kunststoff
Technologie
siafast

lhre Loésung fiir perfekte Oberflachen
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1913 siawat

Sehr gutes Finish-Produkt

Produktprofil

Korntyp: Korund P060 - P1200
Siliziumkarbid P1500 — P2500

Kornbereich: 60-2500

Unterlage: C-Papier P800 — P2500
D-Papier P060 — P600

Streuart: geschlossen

Bindung: Vollkunstharz

Einsatz
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Erste Wahl fiir erstklassigen Nassschliff

Als fihrendes Nass-Schleifmittel sorgt die Aluminiumoxid-Serie
1913 siawat seit Jahren mit ihren hervorragenden
Eigenschaften wie hoher Abtragsleistung, optimaler
Wasserbestandigkeit, langer Standzeit und Flexibilitat fur
erstklassige Ergebnisse.

Anwendungen

— Poliervorbereitung flir Hochglanzoberflachen
Bearbeiten von Hochglanzlacken im Feinkornbereich
Egalisieren von Lackfehlern

Zwischenschleifen von Lacken

Werkstoffe
Lack; Mineralwerkstoff

Technologie
siafast

lhre Loésung fiir perfekte Oberflachen
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1913 siawat

Erste Wahl fiir erstklassigen Nassschliff

Als fihrendes Nass-Schleifmittel sorgt die Aluminiumoxid-Serie
1913 siawat seit Jahren mit ihren hervorragenden
Eigenschaften wie hoher Abtragsleistung, optimaler
Wasserbestandigkeit, langer Standzeit und Flexibilitat fur
erstklassige Ergebnisse.

Sehr feines Schleifbild
Nass und trocken einsetzbar

R —— Anwendungen
roduktprofi — Endschleifen fir metallurgische Labors
Korntyp: Korund P060 - P1200
Siliziumkarbid P1500 — P2500
Kornbereich: 60-2500 Werks.toffe
Unterlage: C-Papier P800 — P2500 Grundierung
D-Papier P060 — P600
Streuart: geschlossen Technologie
Bindung: Vollkunstharz siafast
Einsatz
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